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水产用复合预混合饲料 

1  范围 

本标准规定了水产用复合预混合饲料的要求、试验方法、检验规则、标志、标签、包装、运输、贮存和

保质期。 

本标准适用于本公司生产、销售的以维生素、酶、氨基酸或者一种或多种菌种等复合而成的水产用复

合预混合饲料。 

2  规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 5917.1  饲料粉碎粒度测定  两层筛筛分法 

GB/T 6435    饲料中水分的测定 

GB 10648     饲料标签 

GB/T 13078   饲料卫生标准 

GB/T 13079   饲料中总砷的测定 

GB/T 13080   饲料中铅的测定  原子吸收光谱法 

GB/T 13083   饲料中氟的测定  离子选择性电极法 

GB/T 14699.1 饲料 采样 

GB/T 14700   饲料中维生素 B1的测定 

GB/T 17812   饲料中维生素 E的测定  高效液相色谱法 

GB/T 17816   饲料中总抗坏血酸的测定  邻苯二胺荧光法 

GB/T 17817   饲料中维生素 A的测定  高效液相色谱法 

GB/T 18246   饲料中氨基酸的测定 

GB/T 18872   饲料中维生素 K3的测定 高效液相色谱法 

GB/T 22547   饲料添加剂  饲用活性干酵母（酿酒酵母） 

GB/T 26428   饲用微生物制剂中枯草芽孢杆菌的检测 

GB/T 28715   饲料添加剂酸性、中性蛋白酶活力的测定 分光光度法 

GB/T 31520   红球藻中虾青素的测定 液相色谱法 

JJF 1070     定量包装商品净含量计量检验规则 

DB21/T 3061  饲用微生物制剂中粪肠球菌的检测 

DB37/T 3405  动物微生物饲料添加剂中植物乳杆菌的检测 

NY/T 912     饲料添加剂  纤维素酶活力的测定 分光光度法 

NY/T 1461    饲料微生物添加剂 地衣芽孢杆菌 

国家质量监督检验检疫总局 2005年第 75号令《定量包装商品计量监督管理办法》 

http://www.bzsou.cn/busi/page/standard-detail-information.html?value=81706&value1=GB/T%2031520-2015&Type=1&iSHighLightPage=false&highLightPage=undefined&totalMzCount=undefined
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农业部 2483号公告-5-2016  饲料中牛磺酸的测定  高效液相色谱法 

农业部《饲料添加剂品种目录》2013版 

3  产品分类 

根据添加比例和组方不同，产品分类、代号与商品名见表 1。 

表 1  产品分类、产品代号与商品名 

产品名称 产品代号 商品名 推荐添加量（%） 

水产用复合 

预混合饲料 

YZTJ027 
肠复欣 0.3～0.5 

肠安舒 0.3～0.5 

YZTJ028 

肝泰乐 0.3～0.5 

肝畅 0.3～0.5 

肝舒 0.3～0.5 

YZTJ029 
肝保乐 0.3～0.5 

肝舒平 0.3～0.5 

YZTJ030 

护肝灵 0.3～0.5 

保肝灵 0.3～0.5 

肝复苏 0.3～0.5 

肝胆好 0.3～0.5 

保肝宁 0.3～0.5 

肝胆利康宁 

 

0.3～0.5 

肝胆多效素 0.3～0.5 

YZTJ031 

肝通宝 0.3～0.5 

虾蟹肝通 0.3～0.5 

肝尔乐 0.3～0.5 

酶宝乐 

 

0.3～0.5 

YZTJ032 

EM 原种菌 0.1 

EM 菌原菌种 0.1 

饲料发酵原菌种 0.1 

YZTJ033 

高浓乳酸菌 0.1 

乐水乳酸菌 0.1 

乳酸菌原菌种 0.1 

YZTJ035 

芽孢精粉 0.1 

优菌多 0.1 

芽孢纯粉 0.3～0.5 

芽孢菌粉 0.3～0.5 

高浓芽孢粉 0.5 
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益生多尔 0.5 

YZTJ036 
黄金膏 0.3～0.5 

多乐舒 0.3～0.5 

YZTJ038 多多乐 0.1 

4  要求 

4.1 原辅料 

4.1.1 饲料添加剂 

产品所使用的原料应符合农业部《饲料添加剂品种目录》公布的品种，或是农业部公告允许在饲料产

品中所使用的原料。 

4.1.2 载体和稀释剂 

     应符合其质量标准和GB 13078 规定的要求。 

4.2  感官 

色泽一致、无发霉变质、结块及异味、异嗅。 

4.3  水分 

不高于 10.0%。 

4.4  加工质量指标 

4.4.1 成品粒度 

全部通过 1.4mm分析筛，0.59mm分析筛筛上物不得大于 10%。 

4.4.2  混合均匀度 

应混合均匀。混合均匀度变异系数 CV≤7.0%。 

4.5  成分指标 

     水产用复合预混合饲料成分指标见表 2、表 3。 

表 2 水产用复合预混合饲料产品成分分析保证值 

项目 
产    品    代    码 

YZTJ027 YZTJ028 YZTJ029 YZTJ030 YZTJ031 

牛磺酸，mg/kg ≥ / 3000 2800 2600 3300 

赖氨酸，mg/kg ≥ 2000 2000 2000 2000 2000 

酸性蛋白酶，u/kg≥ / 1×10
4
 1×10

4
 1×10

4
 1×10

4
 

纤维素酶,u/kg ≥  1×10
3
 1×10

3
 1×10

3
 1×10

3
 

丁酸梭菌，cfu/g   ≥ 5×10
5
 / / / / 

枯草芽孢杆菌，cfu/g ≥ 1×10
6
 3×10

6
 2×10

6
 2.5×10

6
 2.8×10

6
 

维生素 E,mg/kg   ≥  10 10 10 10 
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维生素 A,IU/kg ≥ 10 10 10 10 10 

维生素 C,mg/kg ≥ 10 10 10 10 10 

维生素 B1,mg/kg  ≥  10 10 10 10 

维生素 K3,mg/kg  ≥ 10 10 10 10 10 

表 3 水产用复合预混合饲料产品成分分析保证值 

项目 
产    品    代    码 

YZTJ032 YZTJ033 YZTJ035 YZTJ036 YZTJ038 

赖氨酸，mg/kg ≥ 1000 1000 2000 / 1000 

枯草芽孢杆菌，cfu/g ≥ 1×10
6
 / 1×10

8
 1×10

6
 1×10

6
 

地衣芽孢杆菌，cfu/g ≥ / / 1×10
8
 1×10

6
 1×10

6
 

植物乳杆菌，cfu/g ≥ 1×10
5
 1×10

5
 / / / 

酿酒酵母，个/g ≥ 1×10
4
 / / / / 

粪肠球菌，cfu/g ≥ / 1×10
5
 / / / 

虾青素，mg/kg ≥ / / / 10 / 

牛磺酸，mg/kg ≥ / / / 1500 1000 

维生素 A, IU/kg ≥ / / / 10 / 

维生素 D3, IU/kg ≥ / / / 10 / 

维生素 E,mg/kg   ≥ / / / 10 / 

维生素 K3,mg/kg  ≥ / / / 10 / 

维生素 B1,mg/kg  ≥ / / / 10 / 

维生素 B2,mg/kg  ≥ / / / 10 / 

维生素 B6,mg/kg ≥ / / / 10 / 

维生素 C,mg/kg ≥ / / / 10 / 

泛酸,mg/kg  ≥ / / / 10 / 

烟酸,mg/kg ≥ / / / 10 / 

叶酸,mg/kg ≥ / / / 10 / 

肌醇,mg/kg  ≥ / / / 10 / 

4.6  卫生指标限量 

4.6.1  砷含量 

不高于 10mg/kg。 

4.6.2  铅含量 

不高于 30mg/kg。 

4.6.3  氟含量 

   不高于 500mg/kg。 

4.6.4其他指标应符合 GB 13078规定。 
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4.7 净含量 

应符合国家质量监督检验检疫总局 2005年第 75号的规定。 

5  试验方法 

5.1  感官指标 

目视、手感、鼻嗅。 

5.2  水分 

按 GB/T 6435规定进行。 

5.3  粉碎粒度 

按 GB/T 5917.1 规定进行。 

5.4  混合均匀度 

按 GB/T 10649 规定进行。 

5.5 赖氨酸 

按 GB/T 18246规定进行。 

5.6 牛磺酸 

按农业部 2483号公告-5 -2016规定进行。 

5.7 枯草芽孢杆菌 

按 GB/T 26428 规定进行。 

5.8 地衣芽孢杆菌 

按附录 A规定进行。 

5.9 酿酒酵母 

按 GB/T 22547 规定进行。 

5.10 粪肠球菌 

    按 DB21/T 3061 规定进行。 

5.11 植物乳杆菌 

按 DB37/T 3278 规定进行。 

5.12 丁酸梭菌 

按附录 B 规定进行。 

5.13 虾青素 

按 GB/T 31520 规定进行。 

5.14 酸性蛋白酶 

按 GB/T 28715 规定进行。 

5.15 纤维素酶 



 Q/321084 GPC 79-2021 

6 

按 NY/T 912 规定进行。 

5.16 维生素 A 

按 GB/T 17817规定进行。 

5.17 维生素 E  

按 GB/T 17812规定进行。 

5.18维生素 K3  

按 GB/T 18872规定进行。    

5.19 维生素 B1  

按 GB/T 14700规定进行。 

5.20 维生素 C  

按 GB 17816规定进行。 

5.21 卫生指标 

5.21.1  砷 

   按 GB/T 13079 规定进行。 

5.21.2 铅 

   按 GB/T 13080 规定进行。 

5.21.3 氟 

按 GB/T 13083 规定进行。 

5.21.4 其他卫生指标 

    按 GB/T 13078 规定进行。 

5.22 净含量(净重)允差 

按 JJF 1070 规定进行。 

6  检验规则 

6.1  检验分类 

检验分出厂检验、定期检验和型式检验。 

6.2  出厂检验 

产品应经公司质检部门检验合格，并附合格证方可出厂。出厂检验项目为:水分、感官指标、粉碎粒

度和净含量。  

6.3 定期检验 

    每月抽取不少于 5个批次，检测项目不少于两种复合，每季检测一次产品混合均匀度。 
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6.4  型式检验 

6.4.1 有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a) 当原料、生产工艺、设备有大的改变，可能影响产品质量时；   

 b) 停产 6个月以上，恢复生产时； 

•    c) 出厂检验、结果与上次型式检验有较大差异时； 

d) 正常每年进行一次。 

6.4.2 型式检验项目为 4.2、4.3、4.4、4.5、4.6、4.7。 

6.5 组批和抽样 

6.5.1 组批 

同一配方 24h 的生产量为一批，不足 24h的按 24h计。 

6.5.2抽样 

样品在包装流程中采取，均匀分设取样点，每批 5 吨以下取 5 个点，5 吨以上取 8 个点，各点取样 

品约 100g，充分混匀后缩分至 300g，分 3 份，每份 100g，分别装入标明产品名称和生产日期的样品袋。

2 袋送化验室检验，另 1 袋密封后送留样室保存。型式检验的样品，应从出厂检验合格的产品中随机抽取。 

6.6  判定规则 

6.6.1  分析允许误差  按 GB/T 18823的规定执行。 

6.6.2 产品经检验，如有不合格项，允许自同批产品中加倍取样，对不合格项进行复检，复检结果仍不合

格，则判该批产品或该次型式检验不合格。卫生指标不得复检。 

7  标签、包装、运输、贮存 

7.1  标签 

    应符合 GB 10648规定。 

7.2  包装 

内包装采用铝塑复合袋、塑料袋，每袋 500g、1000g、5000g、10000g；外包装采用纸箱、塑料桶，

5kg、10kg、20kg；或根据用户需要制作。 

7.3  运输 

产品运输时，应注意防晒、防潮，不得与有害、有毒物质混运。 

在装卸过程中，严禁用手钩搬运，做到小心轻放。 

7.4  贮存 

产品应贮存在干燥、避光、通风、阴凉的仓库内，地面有防潮设施，堆放应离墙 40cm。不得与有害

有毒物质混贮。 

7.5  保质期 
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在本标准规定的条件下，本产品保质期为 18个月。  

 

 

 

附录 A 

（规范性附录） 

地衣芽孢杆菌和杂菌率的测定 

 

A.1  原理 

每个活菌在适宜的培养基和生长条件下，经过合适的培养时间可繁殖成一个肉眼可见的菌落，通过对菌落数

量的统计，便可计算出相应样品的单位活菌数。 

A.2  地衣芽孢杆菌培养基 

除非另有说明，在分析中仅使用确认为分析纯的试剂和符合 GB/T 6682 规定的三级水或相当纯度的水。 

按本标准规定的方法购买商品化的产品。 

 

A.2.1 培养基 

 

营养琼脂   33g； 

蒸馏水     1000mL。 

 

A.2.2 制法 

用蒸馏水定容至 1000mL；121℃灭菌 30min。 

A.3  仪器与设备 

A.3.1  超净工作台。 

A.3.2  天平：感量：0.01g。 

A.3.3  震荡器。 

A.3.4  高压灭菌器：≥121℃。 

A.3.5  生化培养箱：37±1℃。 

A.3.6  玻璃培养皿：±1℃。 

A.3.7  移液器：精度为1μL。 

A.3.8  显微镜：1000倍。 

A.3.9  玻璃涂布棒。 

A.4  样品制备 

按 GB/T 14699.1 的规定，采取有代表性的样品 200g，装入试剂瓶中备用。 
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A.5  测定步骤 

A.5.1 样品稀释 

准确称取待测样品 1g(精确到 0.01g)，放于装有 10 颗左右玻璃珠的无菌试管中，加无菌水（或 0.9%无菌生理盐

水）9mL，然后用小型漩涡混合器振荡 30min，即成 10
-1 
稀释液；再用移液器准确吸取 10

-1 
稀释液 0.5mL 注

入装有 4.5mL 无菌水的试管中，充分混匀即成 10
-2 
稀释液；以此类推，连续稀释，每稀释一步更换无菌枪头，制成 10

-3
、

10
-4
、10

-5
、10

-6
、10

-7
、10

-8 
等一系列稀释度菌液，供平板接种用。 

A.5.2  涂布 

 样品根据菌量不同取两个相邻合适稀释梯度，用移液器分别吸取不同稀释度菌悬液 0.1mL，加至直径为 

9cm 的营养琼脂培养基平皿表面，用无菌玻璃刮铲将菌悬液均匀涂于琼脂表面。每个稀释梯度做三个平行。 

A.5.3  培养 

地衣芽孢杆菌培养基平皿置培养箱内 37℃倒置培养 18～24h，分别观察菌落形态后计数。 

A.5.4  菌落特征 

培养基平皿置培养箱内 37℃倒置培养 18～24h后菌落扁平、边缘不整齐、污白色、表面粗糙皱褶。 

A.5.5  菌落计数 

A.5.5.1结果计算 

每克样品的活菌数（CFU/g）=菌落平均数×稀释倍数×10。 

A.5.5.2  菌落计数办法 

只计地衣芽孢杆菌（特征）的菌落。 

当只有一个稀释度，其菌落数在 30～300 之间时，则以该菌落数乘以稀释倍数。 

若有两个稀释度，其菌落数均在 30～300 之间，应按两者菌落总数之比值来决定。若其比值小于 2， 计算两

者的平均数乘以稀释倍数；若大于 2 则计数其中较小的菌落数乘以稀释倍数。 

结果表示：每克样品中的地衣芽孢杆菌菌数，单位为 CFU/g,保留三位有效数字。 

A.6  杂菌率 

A.6.1 杂菌计数 

目标菌以外的菌均视为杂菌，在对地衣芽孢杆菌计数的同时对杂菌进行计数。 

A.6.2 杂菌率计算公式 

杂菌率（%）=（杂菌数/地衣芽孢杆菌活菌数）×100 
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附录 B 

（规范性附录） 

丁酸梭菌活菌数的计数和杂菌率的测定 

 

B.1 原理 

每个活菌在适宜的培养基和生长条件下，经过合适的培养时间可繁殖成一个肉眼可见的菌落， 通过对菌

落数量的统计，便可计算出相应样品的单位活菌数。 

B.2 培养基 

除非另有说明，在分析中仅使用确认为分析纯的试剂和符合 GB/T 6682 规定的二级水或相当纯度的水。 

按本标准规定的方法购买商品化的产品。 

B.2.1 丁酸梭菌培养基 

B.2.1.1 成分 

亚硫酸铁琼脂    40g 

蒸馏水        1000mL。 

B.2.1.2 制法 

用蒸馏水定容至 1000mL；121℃灭菌 20min。 

B.3 仪器与设备 

B.3.1    恒温培养箱：37±1℃。 

B.3.2 恒温烘箱：45℃～50℃。 

B.3.3    高压灭菌器：≥121℃。 

B.3.4    超净工作台。 

B.3.5    天平：感量：0.01g。 

B.3.6    厌氧罐（配厌氧袋）。 

B.3.7  试管：15×150mm，18×180mm。 

B.3.8  无菌枪头：1mL，5mL。 

B.3.9  移液枪：100～1000μL，1～5mL。 

B.3.10    旋涡振荡器。 

B.3.11    一次性塑料培养皿。 

B.3.12    试管架。 

B.3.13    酒精灯。 

B.4 样品制备 

按 GB/T 14699.1 的规定，采取有代表性的样品 200g，装入试剂瓶中备用。 
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B.5 测定步骤 

 

B.5.1 样品稀释 

准确称取待测样品 1g(精确到 0.001g)，放于装有 10 颗左右玻璃珠的无菌试管中，加无菌水（或 0.9%

无菌生理盐水）9mL，然后用小型漩涡混合器振荡 20min，即成 10-1 稀释液；再用移液器准确吸取 10-1 稀

释液 0.5mL 注入装有 4.5mL 无菌水的试管中，充分混匀即成 10-2 稀释液；以此类推，连续稀释，每稀释一

步更换无菌枪头，制成 10-3、10-4、10-5、10-6、10-7、10-8 等一系列稀释度菌液，供平板接种用。 

B.5.2 混匀 

每个样品根据菌量不同取两个相邻合适稀释梯度，用移液器分别吸取不同稀释度菌悬液 1mL， 加至直径

为 9cm 的无菌平皿中，倾注 45℃～50℃保温的亚硫酸铁琼脂培养基 18±2mL，充分摇匀， 凝固，每个稀释

梯度做三个平行。 

B.5.3 培养 

丁酸梭菌培养基平皿待凝固后迅速倒置于厌氧培养罐中，加入 1 包厌氧袋，封上罐盖放置到培养箱内，

37℃培养 16～20h，分别观察菌落形态后计数。 如培养基平皿内呈现大片黑色无法计数时，则需常温放置等

黑色消退后再进行计数。 

B.5.4 菌落特征 

培养基平皿置培养箱内 37℃倒置培养 16～20h 后，菌落规则，菌落小、呈黑色、圆形。 

B.5.5 菌落计数 

B.5.5.1 结果计算 

每克样品的活菌数（CFU/g）=菌落平均数×稀释倍数。 

B.5.5.2 菌落计数办法 

只计丁酸梭菌（特征）的菌落。 

当只有一个稀释度，其菌落数在 30～300 之间时，则以该菌落数乘以稀释倍数。 

若有两个稀释度，其菌落数均在 30～300 之间，应按两者菌落总数之比值来决定。若其比值小于 2，计

算两者的平均数乘以稀释倍数；若大于 2 则计数其中较小的菌落数乘以稀释倍数。 

结果表示：每克样品中的丁酸梭菌菌数，单位为 CFU/g,保留三位有效数字。 

B.6 杂菌率 

B.6.1 杂菌计数 

目标菌以外的菌均视为杂菌，在对丁酸梭菌计数的同时对杂菌进行计数。 

B.6.2 结果计算 

杂菌率（%）=（杂菌数/丁酸梭菌活菌数）×100 

 

 


